5

T1-50 Instruction

PATENT

To see all patents visit
tormek.com/patents






Truing Tool TT-50

® Trues the stone exactly round and flat.

* An easily operated built in feeding device
leaves an even surface to the stone.

* By feeding the diamond more quickly you
can leave a coarser surface and increase
the steel removal rate of the grindstone.

e Convenient setting of the cutting depth
using the Micro Adjust on the Universal
Support.

Design

This unique and patented Truing Tool turns
your grindstone exactly round and flat while
it is mounted on the machine. The truing is
guided by the Universal Support (1), which
also guides the jigs. This ensures that the
surface of the stone is always parallel to the
tool fitted in the jig.

The tool has a built in feeding device (2) for
convenient control of the diamond cutting
tip (3) across the stone. You can set the de-
sired cutting depth by means of a scale (4)
on the Universal Support. A suitable depth
is between 0.25-0.75 mm (0.01-0.03").

The cutting tip consists of diamond grains embedded in a cylinder of copper. The grains are
positioned irregularly like “raisins in a cake”. During use, the soft copper will be worn and
the diamond grains will stick out as peaks on the copper surface. Worn grains will after a

Note Owners of older machines,
which have a Universal Support
without Micro Adjust, would need
to set the depth manually.

period of time be replaced by new ones. This design gives a long life to the tip.




Truing

Set the height of the Universal
Support so the Truing Tool can
be positioned.

Press the Truing Tool towards
the leg (5). Lock it with the
locking knob (6).

Start the machine and
fill water in the trough.

Lower the Universal Support
with the Micro Adjust (4) until
the cutter touches the highest
spot on the stone.

Stop the machine. Move the
cutter sideways with one of

the knobs (2), so it is outside
the stone.

(a) by raising the Micro Adjust
which is graduated for each
0.25 mm (0.01").

Press downwards so the Micro
Adjust again rests on the sleeve
(8). Lock with the two locking
screws (7).

Start the machine. Feed the
cutting tip by turning the two
knobs (2) alternately. Use
approx. 90 seconds to move
across the stone.

e Max cutting depth 0.75 mm (0.03").

* Do not feed too slowly as vibrations can occur.

e True the grindstone immediately if you notice any unevenness. This will
increase the life of your grindstone. Even a slight unevenness will auto-
matically be increased if you continue grinding. Do NOT use the TT-50
Turning Tool on a Diamond Wheel. There is no need to true that wheel.

e The copper material between the diamond grains in the cutter tip will
immediately wear down to a level just under the points of the diamonds.
This can look as if the cutter tip is faulty, but this is normal.

30 sec

You can cause the stone to
grind faster by feeding the tool
faster. Take 30 seconds to cross
the stone. Use max 0.25 mm
(0.01") cutting depth.



Svarv- och skarpningsverktyg TT-50

e Svarvar slipstenen exakt rund och plan.

® Praktisk matningsanordning ger stenen en
slét yta, som inte behéver jdmnas till efter
svarvningen. Du kan bdrja slipa direkt.

e Genom att mata verktyget snabbare blir
stenens yta grévre och slipférmagan 6kar.

¢ Slipdjupet stélls enkelt in med
finjusteringen pa universalstédet.

Konstruktion

Med den hér unika och patenterade verk-
tyget svarvar du latt slipstenen exakt rund
och plan medan den & monterad i maski-
nen. Svarvningen styrs av universalstodet
(1) som &ven styr jiggarna. Det garanterar
att stenens yta alltid blir parallell med verk-
tyget i jiggen.

Svarvverktyget har en inbyggd matnings-
anordning (2) s& att man enkelt kan mata
skaret (3) tvars Over stenen. Svarvdjupet
stalls in med en skala (4) pa universalstodet.
Léampligt djup &r 0,25-0,75 mm.

Skaret bestar av diamantkorn inb&ddade i en kopparcylinder. Kornen ar placerade oregel-
bundet som ”russinen i en kaka”. Vid svarvningen slits det mjuka kopparmaterialet och
diamantkornen sticker ut som spetsar. | takt med att diamantkornen slits, frildiggs nya

Anm Pa éldre maskiner
som inte har finjustering
pa universalstédet stélls
slipdjupet in fér hand.

underliggande korn och blir aktiva. Den har konstruktionen ger skaret en lang livslangd.




Svarvning

Stéll in héjden pé universal- Tryck svarvdonet mot benet (5)  Starta maskinen och fyll pa

stédet s4 att svarvdonet kan och las det med lasratten (6). vatten tills stenen dr méttad.
monteras.

Sénk universalstédet med Stanna maskinen. Férflytta skd-  Stéll in det 6nskade svarvdjupet
finjusteringen (4) tills att skdret  ret med en av rattarna (2) sa att  (a) genom att héja finjustering-
tangerar stenens hégsta punkt.  det kommer utanfér slipstenen.  en, som har 0,25 mm gradering.

2) o —————
90 sek =
30 sek
i
Tryck universalstédet nerdt s Starta maskinen. Mata skéret Du kan fa stenen att slipa effek-
att finjusteringen ater vilar mot ~ genom att véxelvis vrida de tivare genom att mata verktyget
hylsan (8). Las universalstédet  tvé rattarna (2). Lat det ta ca snabbare tvérs stenen. Vid
med de tvé ldsrattarna (7). 90 sekunder att svarva hela 30 sek. blir ytan s& har. Anvand
bredden. da max. 0,25 mm svarvdjup.

e Max svarvdjup 0,75 mm.

* Mata inte alltfor sakta; det kan da uppsta vibrationer.

e Svarva slipstenen direkt om du mdrker att den &r orund. Detta 6kar stenens
livsldngd. Aven den minsta orundhet férstoras automatiskt om du fortsétter
att slipa. Diamantskivor svarvas aldrig.

e Kopparmaterialet mellan diamantkornen slits direkt ner till en niva strax
under diamantkornens spetsar. Det kan se ut som om skéret ar felaktigt,
men detta &r helt normalt.



Dreh- und Abrichtwerkzeug TT-50

® Dreht den Stein genau kreisrund und plan.

® Praktische Zufihreinrichtung gibt dem Stein
eine ebene Oberfldche, die nach dem Ab-
drehen nicht ausgeglichen werden muss.

e Durch eine schnellere Zufiihrung des Werk-
zeugs entsteht eine grébere Steinoberflad-
che und die Schleiffdhigkeit nimmt zu.

* Die Schnitttiefe wird einfach mit der Fein-
justierung der Universalstiitze eingestellt.

Anm Auf édlteren Maschinen,

die keine Universalstiitze mit
Feinjustierung haben, wird die
Schnitttiefe von Hand eingestellt.

Konstruktion

Mit diesem einzigartigen und patentierten
Drehwerkzeug kénnen Sie den Schleifstein
exakt kreisrund und plan drehen, wahrend
er auf der Maschine montiert ist. Das Ab-
drehen wird durch die Universalstitze (1)
kontrolliert, die auch die Schleifvorrich-
tungen fuhrt. Dies gewahrleistet, dass die
Steinoberflache immer mit den Werkzeugen
in der Vorrichtung parallel sein wird.

Das Abdrehwerkzeug hat eine eingebaute
Zuflihreinrichtung (2) damit die Schneide (3)
problemlos quer Uber den Stein gefiihrt werden kann. Die Schnitttiefe wird mit einer Skala
(4) auf der Universalstitze eingestellt. Die passende Tiefe ist 0,25-0,75mm.

Die Schneide besteht aus Diamantkérnern, die in einen Kupferzylinder eingebettet sind. Die
Kérner sind unregelméssig platziert, wie ,Rosinen im Kuchen®. Beim Abdrehen wird das
weiche Kupfer abgenutzt und die Diamantkorner treten wie Spitzen auf. Mit der Zeit, wenn
die Diamantkdrner abgenutzt sind, kommen neue von unten nach und werden dadurch
aktiviert. Diese Konstruktion gibt der Schneide eine lange Lebensdauer.



Abdrehen

Die Universalstitze so einstel- Das Abdrehwerkzeug gegen das Die Maschine anschalten und
len, dass das Abdrehwerkzeug  Bein (5) pressen und mit der Wasser auffillen, bis der Stein
montiert werden kann. Feststellschraube (6) arretieren.  geséttigt ist.

=) Il

Die Universalstitze mit der Die Maschine anhalten. Die Die gewtlinschte Schnittiefe (a)
Feinjustierung (4) senken, bis Schneide bewegen, sodass einstellen, indem Sie die Fein-
die Schneide den héchsten sie auBerhalb des Schleifsteins  justierung (4) erhéhen, die eine
Punkt des Steins tangiert. kommt. 0,25 mm Gradierung hat.
2) o ——————
90 Sek =
30 Sek
= )

.-/:!!- LE Y Pe==i-| || ([ [[{IRTEERIRRImam |
Die Universalstiitze nach unten  Die Maschine starten. Die Bei schnellerer Zufithrung wird
pressen, bis die Feinjustierung  Schneide zufithren. Nehmen das Abdrehen effektiver. Be-
an der Hdlse (8) anliegt. Die Sie sich etwa zwei Minuten Zeit, nutzen Sie in diesem Fall max.
Universalstiitze arretieren. um den ganzen Stein zu drehen. 0,25 mm Schnitttiefe.

e Max Schnitttiefe 0,75 mm.

e Nicht zu langsam zufihren, da Vibrationen entstehen kénnen.

e Den Schleifstein sofort abdrehen, wenn er unrund geworden ist.
Dies verlédngert die Lebensdauer des Schleifsteins. Auch die kleinste
Unrundheit wird automatisch vergréssert, wenn Sie weiter schleifen.
Diamant-Schleifscheiben werden nie abgedreht.

® Das Kupfermaterial zwischen den Diamantkérnern wird direkt auf ein
Niveau gleich unter den Spitzen der Diamantkérner abgenutzt. Es kann
so aussehen, als ob die Schneide fehlerhaft ist, aber diese Erscheinung
ist ganz normal.



Redresse-meule TT-50

* Redresse la meule parfaitement ronde
et plane.

® Un dispositif d’avancement intégré facile
a utiliser qui laisse une surface réguliere.

® En avancant le diamant plus rapidement,
vous obtiendrez une surface plus rugueuse
et augmenterez la rapidité d’usure du
métal a I’affatage.

* Un réglage de profondeur de coupe
pratique avec le réglage de précision
sur le support universel.

Conception

Ce redresse-meule, unique et breveté rec-
tifie votre meule et la rend parfaitement
ronde et plane tout en restant montée sur la
machine. Le redresse-meule est guidé par
le support universel (1), lequel guide aussi
les dispositifs. Ceci garantit que la surface
est toujours parallele a I'outil monté dans
le dispositif.

L’outil possede un dispositif d’avancement
intégré (2) pour un contréle pratique de
I’extrémité diamantée (3) sur la meule. Vous

Remarque Sivous possédez une
ancienne machine avec support
universel sans réglage de précision,
réglez la profondeur a la main.

pouvez obtenir la profondeur désirée a I'aide d’une échelle située sur le support universel.
La profondeur optimale se situe entre 0,25-0,75 mm.

L’outil se compose de petits grains de diamant encapsulés dans un cylindre en cuivre. Les
grains sont placés irrégulierement « commes des raisins dans un cake ». Pendant Iutilisa-
tion, le cuivre tendre s’usera et les grains de diamant ressortiront en pointe sur la surface.
Au fur et a mesure que les grains s’usent, d’autres grains neufs atteignent la surface et
agissent. Cette conception assure une grande longévité de 'outil.



L’usinage

Réglez la hauteur du support Appuyez sur le redresseur en Démarrez la machine et
universel de telle sorte a posi- direction du pied (5). Serrez remplissez le bac d’eau.
tionner le redresse-meule. le bouton de verrouillage.

—

Descendez le support universel  Arrétez la machine. Déplacez Réglez la profondeur de coupe
avec le réglage de précision (4)  I'outil avec I'un des boutons (2) voulue (a) en remontant le
jusqu’a ce que l'outil touche le  de telle sorte qu’il soit a I'exté-  réglage de précision gradué

point le plus haut de la meule. rieur de la meule. tous les 0,25 mm.

2) o ——————

90 sec —
& 30 sec
= {7
o [7 o P e | || 00 N\ | WU L

Pressez vers le bas de telle Démarrez, et faites avancer En avancant plus vite, vous
sorte que le réglage de la pointe en tournant donnerez plus d”attaque”
précision prenne appui alternativement les molettes (2). a la meule. Traversez en
sur la douille (8). Verrouillez La traversée doit durer environ 30 secondes, avec une passe
avec les boutons (7). 90 secondes. maximale de 0,25 mm.

e | a profondeur maximale de coupe est de 0,75 mm.

* N’avancez pas trop lentement car cela peut provoquer des vibrations.

* Rectifiez la meule immédiatement lorsque vous percevez une irrégularite.
Ceci augmentera la durée de votre meule. Le moindre défaut augmentera
si vous continuez a meuler sans le rectifier. Ne PAS utiliser le redresse-meule
TT-50 sur une meule diamant. Ces meules n’ont pas besoin d’étre dressées.

e | e cuivre entre les grains de diamant dans I’outil de coupe s’usera
immédiatement jusqu’en dessous du niveau des diamants. Ceci peut
donner I’impression que I'outil est défectueux, mais c’est normal.
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Rettifica mola TT-50

® Ravviva la mola rendendola perfettamente
tonda e piatta.

* Un alimentatore integrato di facile utilizzo
consente di muoversi gradualmente sulla
mola.

e Spostando la punta di diamante piu rapida-
mente si crea una superficie piu grossolana
e si fa aumentare la velocita di rimozione
dell’acciaio della mola.

® Regolazione comoda della profondita di
taglio tramite il microregolatore posto sul
supporto universale.

Concezione

Questo rettifica mola, un modello unico e
brevettato, riporta la mola perfettamente
tonda e piatta mentre & ancora montata sul-
la macchina. Il rettifica mola & guidato dal
supporto universale (1), che guida anche i
dispositivi. Cid garantisce che la superficie
della mola sia sempre parallela all’utensile
montato sul dispositivo.

Il dispositivo dispone di un alimentatore (2)
per controllare comodamente la punta di
diamante (3) lungo la mola. E possibile im-

Nota | proprietari di modelli di
macchina precedenti, che dispon-
gono di supporto universale senza
microregolatore, dovranno impo-
stare la profondita manualmente.

postare la profondita di taglio desiderata usando una ghiera graduata (4) posta sul supporto
universale. Una profondita adeguata va da 0,25 a 0,75 mm.

La punta di taglio & costituita da grani di diamante inclusi in un cilindro di rame. | grani sono
distribuiti in modo irregolare come “le uvette in una torta”. Durante I'uso, il rame tenero si
consuma e i grani di diamante vengono esposti come picchi sulla superficie. A poco a poco
i grani in uso si consumano e vengono sostituiti da grani nuovi. Questa struttura garantisce

una lunga durata alla punta dell’'utensile.
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Ravvivatura

Impostare I’altezza del supporto Premere il rettifica mola verso la  Avviare la macchina e riempire
universale in modo da posizio-  gamba del supporto (5). Fissarlo il contenitore per I'acqua.
nare il rettifica mola. con la manopola di bloccaggio (6).

S3W

Abbassare il supporto universa- Arrestare la macchina. Spostare Regolare la profondita di taglio

le usando il microregolatore (4) la fresa lateralmente usando desiderata (a) sollevando il
fino a quando la fresa tocca il una delle manopole (2), finché  microregolatore graduato con
punto piu elevato della mola. risulta fuori dalla mola. scatti di 0,25 mm.

(————

30 sec
Premere verso il basso ripor- Avviare la macchina. Sposta- E possibile aumentare la velocita
tando il microregolatore sul re la fresa ruotando le due della mola aumentando quella di ali-
manicotto (8). Bloccare usando manopole (2) alternatamente. mentazione dell’utensile. Impiegare
le due viti di bloccaggio (7). Dedicare circa 90 secondi per  circa 30 secondi per passare tutta
spostarsi lungo la mola. la mola. Utilizzare una profondita di
taglio massima di 0,25 mm.

¢ Profondita di taglio massima 0,75 mm.

* Non alimentare il dispositivo troppo lentamente per non creare vibrazioni.

® Ravvivare la mola non appena si nota che la superficie é rovinata. In questo modo
la durata della mola aumentera. Se non si interviene, anche una piccola imper-
fezione si trasformera in una scanalatura dannosa. Non utilizzare il dispositivo
rettifica mole TT-50 sulle ruote diamantate. Non € necessario ripianare la mola.

e |l rame presente tra i grani di diamante e la punta di fresa si usura subito fino a un
livello al di sotto le punte dei grani di diamante. Tale condizione potrebbe apparire
anomala, in realta & del tutto normale.
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Afdraai inrichting TT-50

* Maakt de slijpsteen exact rond en perfect.

* Een makkelijk te bedienen ingebouwd
toevoerapparaat laat een gelijkmatig
oppervlak achter op de steen.

* Door de diamant sneller toe te voeren,
kunt u een grover oppervlak achterlaten
en het tempo waarmee het staal door de
slijpsteen verwijderd wordt verhogen.

* Makkelijk instellen van de snijdiepte
met behulp van de microafsteller op
de universele steun.

Constructie

Dit unieke en gepatenteerde uitrichtgereed-
schap draait uw slijpsteen exact rond en
vlak als het is gemonteerd op de machine.
Het uitrichten wordt begeleid door de uni-
versele steun (1) die ook de mallen bege-
leidt. Dit verzekert dat het oppervlak van de
steun altijd parallel loopt aan het gereed-
schap dat in de mal is gemonteerd.

Het gereedschap heeft een ingebouwd
toevoerapparaat (2) voor een makkelijke
controle van de diamanten snijpunt (3) over

Opm. Eigenaars van oudere
machines die een universele steun
zonder microafsteller hebben, moe-
ten de diepte handmatig afstellen.

de steen. U kunt de gewenste snijdiepte instellen door middel van een schaal (4) op de
universele steun. Een geschikte diepte is tussen 0,25 en 0,75 mm.

De snijpunt bestaat uit diamantkorrels ingebed in een cilinder van koper. De korrels zijn
onregelmatig geplaatst zoals “rozijnen in een cake”. Tijdens het gebruik zal het zachte koper
afslijten en de diamantkorrels zullen als pieken uit het koperen oppervlak steken. Versleten
korrels zullen na verloop van tijd worden vervangen door nieuwe. Het design geeft de punt

een lange levensduur.
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Afdraaien

Stel de hoogte van de
universele steun in, zodat het

uitrichtgereedschap kan worden

gepositioneerd.

Druk het uitrichtgereedschap

naar de poot (5). Fixeer het met

de fixeerknop (6).

Start de machine en doe water
in de trog.

¢

Laat de universele steun zakken
met de microafsteller (4) tot het
snijgereedschap het hoogste
punt op de steen raakt.

Zet de machine af. Verplaats
het snijgereedschap zijwaarts
met een van de knoppen (2),
zodat het buiten de steen is.

Stel de gewenste snijdiepte
(a) in met de microafsteller,
die is gegradeerd voor iedere
0,25 mm.

Druk omlaag zodat de
microafsteller weer rust op de
houder (8). Fixeer met de twee
fixeerschroeven (7).

® Max. snijdiepte 0,75 mm.

30 sec

Start de machine. Voed de
snijpunt door afwisselend aan

de twee knoppen (2) te draaien.

Gebruik ca. 90 seconden om
over de steen te bewegen.

U kunt de steen sneller laten
slijpen door het gereedschap
sneller te voeden. Neem

30 seconden om over de steen
te gaan. Gebruik een snijdiepte
van max. 0,25 mm.

 Niet te langzaam voeden want er kunnen trillingen ontstaan.

* Richt de slijpsteen onmiddellijk uit als u een onregelmatigheid opmerkt. Dat zal de
levensduur van uw slijpsteen verlengen. Zelfs een kleine oneffenheid zal automa-
tisch toenemen als u doorgaat met slijpen. Gebruik de TT-50-draaigereedschap
NIET op een diamantwiel. Het is niet nodig om deze diamantwielen te viakken.

* Het kopermateriaal tussen de diamantkorrels in de punt van het snijgereedschap
zal onmiddellijk afslijten tot een niveau net onder de punten van de diamanten. Dit
kan eruit zien alsof de punt van het snijgereedschap defect is, maar dit is normaal.
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Mpucnoco6nenne gna npasku Kamua TT-50

« Buinpassisem moyusibHbIl Kpy2 00 MOYHO
Kpy2n1oU (hopMbl U NIOCKOU NOBEPXHOCMU.

« Jleako ucnose3yemeiti BHympeHHuUt npusod
UHCMpymeHma obecneyueaem posHyto
NOBEPXHOCMb MOYUTILHOZ0 KPY2a.

« Ygenuuue ckopocms nepemeweHus anmasa,
8bl MOXEme 0cmasume 6osiee wepoxosamyto
NOBEPXHOCMb MOYUIILHOZ0 KPY2d, YCKOPAIOWYIO
yoaneHue cmanu.

« Micnonesys 2aliky mo4HoU HacmpouKu, yHusep-
caneHoli onopel, y0o6HO nodbupame 2s1y6uHy
pe3Ku N0BePXHOCMU MOYUSTbHO20 Kpyad.

KoHcTpyKunsa

OTOT NaTeHTOBAHHbIN MHCTPYMEHT MpaBKu C
YHUKANIbHOW KOHCTPYKLMEN yCcTaHaBIMBaeTcs
Ha CTaHKe 1 BbIMpaBniAeT TOUNIbHBIA KPyr A0
TOYHO KPYrnoi ¢opmbl 1 NNOCKOW MNOBEPXHO-
ctu. MpaBneHne ynpaBnaeTca yHNBepCcanbHOW
onopoti (1), KoTopas Takxe Ucrnonb3yeTca ana
KpEenneHnsa pasHbiX 3aKnMoB. DTO BCerga ra-
paHTVpyeT napasienbHylo MO OTHOLIEHUIO K
VNHCTPYMEHTY, 3aKpeniieHHOMY B 3a)KUme, no-
BEPXHOCTb TOUUSIbHOTO Kpyra.

MHCTPYMEHT NpaBKy MMEET BHYTPEHHWIA Npu-
Bof (2), obecneurBaowwmnii ynobHoe ynpasne-

MpumeyaHue Bnadenvyam 6osnee
cmapeix modesneli CMAaHKd, 8 KOmo-
PpbIX UCNOJIb3yemcs yHU8epcaibHas
onopa 6e3 2aliku mo4yHoli HacmpolUi-
Ku, csiedyem ycmaHosums 2s1y6uHy
Ppe3Ku 8py4HYIo.

H/e pPeXxyLiMM anMa3HbiM HAKOHEYHKOM (3) nonepek TOUMNbHOro Kpyra. Bbl MoXeTe ycTaHOBUTb
Xenaemyto rny6uHy pesKu, Nosib3ysch LWKanoi (4) yHnBepcanbHom onopsl. [MpurogHoin aenaeTca

rny6uHa pesku 0,25-0,75 mm.

Pe)KyLLlI/IVI HaKOHEYHUK COCTOUT 13 KPUCTaJIJTIOB asiMa3a, BNpeCCOBaHHbIX B MefHbIN umnmnHap. Kpl/l-
CTannbl pacnosyioKeHbl HEPaBHOMEPHO, KaK,Aroabl B nmpore”. B npouecce ncnosib3oBaHNA MArkaa
Me[b N3HALUMBAETCA, U KOUCTa/1bl aJ/iMa3a BblCOBbIBAOTCA HAPY>KY KaK BEPLUVHbI Ha MOBEPXHOCTU
megn. CTeprIe KpucTansbl Yepe3 HEKOTOPOE BpeEMA 3aMEHAITCA APYruMn Kpuctaniamun. Takas
KOHCTPYKUMA obecneumBaet ANVTeNbHYO SKCnyaTaunio HaKOHeYHMKa.
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MpaBneHune

Ycmanosume npu2odHyto 0711 3a-
KpensieHUs UHCmpyMeHma npasku
8bICOMY YHUBEPCATILHOU ONOPBI.

Mpuxmume uHcMpymeHm npasku
K onope (5). 3akpenume pyykot
KkpenneHus (6).

BkJIl04UMe CMAHOK U 3anosiHume
Xenob soooll.

latikoli moyHoU Hacmpouku (4)
onycmume yHUBEPCAbHYI0 ONopy
8HU3 00 NPUKOCHOBEHUS PeXyuum
HAKOHEYHUKOM 8biclueli moYKu
MoYuIbHOR0 Kpyaa.

OcmaHosume cmaHok. OOHoU u3
pyuek (2) nepedsuHbme pexywuti
HAKOHEYHUK 8 CMOPOHY, 3a npede-

J1bl MO4YUuUJibHO20 Kpyea.

Yecmanosume xenaemyio 2ny6uHy
pe3ku eatikol (a) 014 moyHo20
pe2ynuposarus, 2padyuposaHHyto
deneHuamu 0,25 mm.

Haxmume 8HU3, Ymobbl 2alika

MOYHO20 pe2ynuposaxus oname
onepnace Ha 8mysky (8). 3akpenu-
me 08ymA suHMamu KpensaeHus (7).

Bxniouume cmaHok. [epedsu-
2alime pexywuti HQaKOHeYHUK,
nonepemeHHo 8pawds 0ee pyuKu
(2). BoinoniHumMe nepedsuxeHue
nonepek mo4usIbHO20 Kpy2a npu-
6/1u3umesnbHo 3a 90 ceKyHO.

« MakcumaneHas anybuHa pesku 0,75 mm.

« Bo usbexxaHue subpayuti He nepedsuzatime pexxyuuti HaKOHeYHUK CTULKOM MeOIeHHO.

« Eciu 3amemume 1106yt0 HepOBHOCMb MOYUILHO20 Kpy2d, MO CpA3y 8bINOIHUME NPABKY.
3mo ygenuyum cpoK SKCnyamayuu 8awe2o mo4usbHo20 Kpyaa. Eciu el npodosxume
ucnos1b308aHUE HEPOBHO20 MOYUJILHOZ0 Kpy2d, Mo 0dxXe He3aMemHads Hepo8HOCMb
asmomamudyecku yeenuyumcs. HE ucnone3ytme npucnocobsieHue 0718 8bIpa8HUBAHUA U
npasku 3amoy4Ho20 KamHaA TT-50 Ha anmasHom Kpyze. Bamom Hem Heobxo0umocmu.

« Medb, Haxo0awaAaca mexaoy Kpucmasaamu aamasa cpasy U3HOCUMcs, 020/1U8 ux. 9mo
Moxem 8bles10emb Kak 0eghekm pexxyuje2o HaKoHe4YHUKd, 0OHAKO, Mo HOPMAasibHoe

AeJieHuUe.
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30 cexk.

| T |

bonee 6bicmpbim nepedsuxeHuem pe-
XKyuwe20 HaKOHeYHUKA MOXHO yeesu-
4UMb Wepoxo8amocms MoYus1bHO20
Kpyaa. BeinosiHume nepedsuxerue

3a 30 cekyHO. Micnone3ylime any6uHy
pe3Ku He 6onee 0,25 Mm.




TT-501b—1 %5V —Ib

SHEADFEEERICIEIELE T,
AEZAAT ORI EEBERIEL T BEITER
DREEE—ICTBTEDHRET,
CBAVEVRF YT HELVEFEEET DL
IR HEAEDRANE LAY RO
ELAREEBVET,
CAZN=HIVYR—bORAIOT7 Vv A M E
EoTHI RS EBBRICRETEET,

AE 1 N\—HIVHR—NMIAY
A7 A MDMTOT O E U
BEHFEOHERIL EHIZDFESE
FCRBIDIHNEHDIET,

e

B ERELTWATT-501% BEAEE A
BRI e £ X THADFEZ EREICEIE
THTENHRETAREDBEEERKICO
DIAZN=H IV R—HTT-505FELT
NEY,. 2D BICHEADEREHAEE
ICERIS T e R ETFATICBEIE T,

ODEAVEYRFVvTHBALEERELT
BETEDLSICRBAL T DD EEE
MIVWTWE T, IZN\—F)VHR—bD@
DEBEFES>THIZDFRESEZRETHTELH
RET,FEF0.25mmH50.75mmDET
BRELTLIETL,

ZAYEY RF v T ORBEOMBICIEZAVEY FRFMEHATNTOET.FEALTLS
RBICRSHWVEIH VRO T 24V EY R F OSSO HOREICIRNE T, BY R i F
I BAREDORENMREDEFLVHFEANBDIYE Y, COBEICKILITEY RFYT
RBRFELEY,
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TT-50% /B CTEDLDICTIZN
— IV R—bOBETEARLT
{fEEL,

TT-502@DL v 7 IR LTI ®

DOEH =D TEEL T
T,

- =S
AEEFRIE L TRANITIKE
EEET,

¥

a4

BAVEY RFvTHERDRSE
BWERDICHIEADET @D A
JO7 Vv AN EES>TIZ/N—

DTS HEADNMCS
AYEVRFvTIDLBEIIC A
HDRQDDOE I+ fE>THEICHE

RAYA7 Vv A& EIFTHIB
AE(a)ZRELTLIEW1H
BT0.25mmLETLES,

IV R—bETIFTLIEEL, SERTIEEL,
2) o
90 sec
(@]
-
Ly =

| e j i ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, |
RAVAT Vv AL BEONR FKAEEBEHEILET.QOEAD TT-505R<BETELHILTE
=T DETCRETAHEIICTT- DEHERBICEILTAAVTEY AOXRAZHEILTRAEDR
S50 LT TLIEETVL. @D RFyvTEBEITETEEL,. BITHRE T ERE#ETSDIC
MAEDR I HEEHTERELTL IERZ#ETSDITKOMEMT 30T TLIEET WL HIZESIE
ZE0N, TLIEEL, 0.25mmELFICLTLIEE L,

- HIBREIEHRATO.75mm T,

FENBOTEAVEYRF YT HEHEVDOKIBEIETEHENTIEEL,

cHMICEAWES T CICHEAABELTKIEETV. 25T BarERFELE
T AFADDLOMMTH>THZDEERERITNIEMADKREE>TLEN
£, 24V EY REBEAICIETT-50V Ib—1 7Y — )LAEERLEWVTLIEEL., &
1Y EY FIERIMEEDHKRELHYE A,

cBAVEYRFYTRDAEA Y EY RRIFDREICHBERIE 21V EY RRIFDE
EHEER LIEREEZ TEBYRVET, A1V EY RF VT ICEELAHELSICE
ACLEVWETH. INHBEDRETHYEEDIEE A
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